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	Наименование разделов и тем
	Виды (формы) самостоятельной работы
	Литература, 

стр.
	Объем часов
	Период
проведения работ 



	Раздел 1.Обработка деталей на станках с программным управлением с использованием пульта управления

	Тема 1.1.

Содержание технологического процесса обработки изделий на станках с ПУ.
	Изучить назначение и содержание операционных карт технологического процесса и порядок оформления технической документации, проектирование технологического процесса на металлорежущих станках с (ПУ), подготовить операционную карту по заданию преподавателя.
	[1], с. 36-38
	1
	с «__» ________20___г.

по «__» ________20___г.

	Тема 1.2.

Основы теории резания металлов на станках с ПУ.
	 Изучить правила применения режущего инструмента; углы, правила заточки и установки резцов и сверл. Правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка. 
	[2], с. 81-87
	1
	с «__» ________20___г.

по «__» ________20___г.

	Тема 1.3.

Основные сведения о механизмах, машинах и деталях машин.
	Типовые механизмы, используемые в конструкции станков с ЧПУ
	[2], с. 13 - 17
	1
	с «__» ________20___г.

по «__» ________20___г.

	Тема 1.4.

Оснастка и режущий  инструмент при обработке на токарных станках с ПУ.

	Правила термообработки  режущего инструмента, из инструментальных сталей, с пластинками из твердых сплавов или керамическими, его основные углы и правила заточки и установки.
	[1], с. 161 - 166
	1
	с «__» ________20___г.

по «__» ________20___г.

	Тема 1.5.
Виды станочных приспособлений и реализуемые ими технологические базы при токарной обработке на станках с ПУ.

	Способы установки инструментов в инструментальные блоки.
	[2], с. 124-129
	1
	с «__» ________20___г.

по «__» ________20___г.

	Тема 1.6. Программирование обработки наружных цилиндрических и фасонных поверхностей.
	Программирование наружных цилиндрических и фасонных поверхностей.
	[2], с. 293
	2
	с «__» ________20___г.

по «__» ________20___г.

	Тема 1.7.

Программирование обработки внутренних цилиндрических и фасонных поверхностей, рассверливание отверстий.
	Токарная обработка цилиндрических и фасонных поверхностей.
	[2], с. 293-296
	1
	с «__» ________20___г.

по «__» ________20___г.

	Тема 1.8.

Программирование нарезания наружной  и внутренней резьбы.

Нарезание многозаходной  резьбы.
	Работа со справочником. Расчет диаметра отверстия под нарезание внутренней резьбы.
	[2], с. 274-275
	2
	с «__» ________20___г.

по «__» ________20___г.

	Тема 1.9.

Чтение программ  для токарных станков с ПУ.
	 Изучить условную сигнализацию, применяемую на рабочем месте; назначение условных знаков на панели управления станком.
	[1], с. 183 - 187
	2
	с «__» ________20___г.

по «__» ________20___г.

	Тема 1.10.

Основные принципы последовательности обработки на фрезерных станках ПУ.
	Изучить  таблицы режимов резания. 
	[2], с. 87-92
	1
	с «__» ________20___г.

по «__» ________20___г.

	Тема 1.11.

Программирование сверлильной  обработки на фрезерных станках  с программным управлением.
	Выбор инструмента при сверлильной обработке на металлорежущих станках с ПУ.
	[2], с. 177-184
	2
	с «__» ________20___г.

по «__» ________20___г.

	Тема 1.12.
Программирование фрезерной  обработки на станках  с программным управлением.
	Фрезерование плоскостей, , фитингов, коробок.
	[1], с. 195-198
	2
	с «__» ________20___г.

по «__» ________20___г.

	Тема 1.13.

Грузоподъёмное оборудование в металлообрабатывающих цехах
	Техника безопасности и охрана труда для лиц, пользующихся грузоподъёмными машинами, управляемые с пола.
	[3], с. 130 - 133
	1
	с «__» ________20___г.

по «__» ________20___г.

	Раздел 2. Наладка отдельных узлов и механизмов в процессе работы.

	Тема 2.1.

Основные сведения о наладке станков с ПУ.


	Причины, приводящие к возникновению неполадок станков с ПУ. Мероприятия по устранению неполадок.
	[1], с. 328 - 329
	2
	с «__» ________20___г.

по «__» ________20___г.

	Раздел 3. Техническое обслуживание станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов).

	Тема 3.1. Обслуживание многоцелевых станков ПУ


	Машинная подготовка управляющих программ.
	[2], с. 54-56
	2
	с «__» ________20___г.

по «__» ________20___г.

	Раздел 4. Проверка качества обработанных деталей

	Тема 4.1.

Методы контроля и мерительный инструмент, применяемый для контроля качества деталей.
	Методы контроля качества обработки деталей на станках с ПУ.
	[2], с 559
	1
	с «__» ________20___г.

по «__» ________20___г.
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ПЕРЕЧЕНЬ ИСПОЛЬЗУЕМОЙ ЛИТЕРАТУРЫ

Список литературы (основная): 

1. Серебреницкий П.П., Схиладзе А.Г.Программирование для автоматизированного оборудования. Учебник для средн. проф. учебных заведений— М.: Высш.шк. 2012. — 592 с: ил.

2. Карташов Г.Б., Дмитриев А.В. Основы работы на станках с ЧПУ. Учебник для средн. проф. учебных заведений – УИЦ ЗАО «ЭКОИНВЕНТ»-М.Высш.шк. 2003-160 с.

3.Босинзон М.А.Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа: учебник для студ. УСПО – М.: Академия,2016.- 368с.

4. Вереина Л.И. Справочник токаря: учеб.пособие для проф. образования. - 3-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2012. – 448с

5. Вереина Л.И. Справочник станочника: учеб.пособие для проф. образования.– М.: Издательский центр «Академия», 2012. – 560с.

6. Зайцев Б.Г. Справочник молодого токаря. М.: Высшая школа, 2015.-120с.

7.Холодкова А.Г. Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках. изд. – М.: Академия,2015.-256с.

8.  Шеметов М.Г. и др. Справочник токаря-универсала. М.: Машиностроение, 2014.- 480с.

Дополнительные источники:

1.  Методические указания по работе на станках с ЧПУ FANUC 0i ОАО СтанкоМАшКомплекс «Основы работы и эксплуатации станков с ЧПУ FANUC 0i» -Тверь, 2009.-56 с.

2.Вереина Л.И. Фрезеровщик: Технология обработки: Учеб.пособие – М.: Академия, 2007. – 64 с.

3. Покровский Б.С. Общий курс слесарного дела: учебное пособие- 9-е изд., стер. – М.: Академия, 2017.-80с.

4.Стерин И.С. Учебное пособие / Токарь-универсал. М.: Дрофа, 2010. 551 с.
5.Схиртладзе А.Г. и др. Проектирование и производство заготовок: - Старый Оскол: ООО «ТНТ», 2008. – 448 с.

6.Черпаков Б.И. Металлорежущие  станки: Учебник – М.: Академия, 2008. – 368 с.
Интернет-ресурсы:

1. Станки современные технологии и инструмент для металлообработки [Электронный ресурс]. -  Режим доступа: http://www.stankoinform.ru/

2. Библиотека машиностроителя [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://lib-bkm.ru/index/0-82
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