Конспект урока по технологии 

в 7 классе.

Тема:

«ИЗГОТОВЛЕНИЕ ДЕТСКОЙ ИГРУШКИ ВЕРТОЛЕТ»

Краткая формулировка задачи:                                                                                         спроектировать и изготовить детскую игрушку вертолет, для игр и забав детей 4 -6 лет. 

Исследование: 
Походив по магазинам, я убедился, что есть множество двигающихся игрушек (автомобили, поезда, зверушки, самолеты, вертолеты, трактора). Они изготовлены из пластмассы, имеют механический или электрический привод, поэтому очень дороги. Из всех игрушек мне больше всего понравился вертолет, так как его можно изготовить на колесиках, и сделать подвижный винт. Я решил сделать вертолет. 
Вертолет это летательный аппарат тяжелее воздуха, у которого подъемная сила и тяга в горизонтальном направлении создается одним или несколькими несущими винтами вращающимися в горизонтальной плоскости. Идея создания такого летательного аппарата встречается у великого итальянского художника эпохи возрождения Леонардо да Винчи. Вертолет пытался создать и гениальный русский ученый М.В. Ломоносов. Разработка вертолетов в СССР широко развернулась в 20-е годы в ЦАГИ. В 1932 году вертолет ЦАГИ – 1ЭА поднялся на высоту более 600 м и продержался в воздухе 14 минут. К концу 40 – х годов над созданием вертолетов работало уже несколько конструкторских групп под руководством И.П. Братужина, М.Л. Миля, А.С. А.С. Яковлева, Н.И. Комова. Скорость вертолета до 350 – 370 км/ч, грузоподъемность до 40 тонн, дальность полета до 2000 км. Способность вертолета совершать вертикальный взлет и посадку с неподготовленных площадок, «висеть» в воздухе на заданной высоте и перемещаться в любом направлении позволяет применять его не только как транспортное средство, но и в строительстве, (вертолет-кран), спасательной службе, в сельском хозяйстве, в военном деле (для ведения десантных, противолодочных и других операций). 
Первоначальные идеи
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Вывод:                                                                                                                                                       Рассмотрев предложенные 4 варианта, я выбираю 2 вариант, так как считаю, что он оригинален, более доступен в изготовлении из  древесины  и начинаю его разрабатывать. 
Исследование свойств материалов:                          
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	Выбор

пиломатериал
	причины
	1. Имеется в наличии в мастерской

2. Легко обрабатывается

3. Экологичен

4. Безопасен 




Исследование методов изготовления:
Буду изготавливать, игрушку ручным способом, используя следующий инструмент
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Исследование способов соединения:







Выбор видов отделки:


[image: image7]
Вывод: зачищаю все детали наждачной бумагой, оставляю естественный цвет древесины.



ДИЗАЙН – СПЕЦИФИКАЦИЯ (критерии к изделию):

	Название или тип изделия


	Игрушка «Вертолет»

	Функциональное назначение

(для чего оно предназначено)

	для игр и забав детей 

	Кто может использовать данное изделие

	Дети 4 – 6 лет

	Кто может его купить


	Родители, дедушки, бабушки

	Единичное изделие, мелкая партия или массовое производство
	Изделие изготавливается в единственном варианте, но может быть изготовлено мелкой партией для детского садика

	Требование к размерам


	40х120х80

	Требования к материалам


	Древесина

	Методы изготовления


	Ручные,                                                                            с использованием сверлильного станка


	Требования к внешнему виду, стилю, отделке и т. п.

	Не должно иметь сколов, хорошо отшлифовать, покрыть акриловым лаком

	Требования с точки зрения здоровья человека и безопасности использования

	Безопасно в использовании

	Требования со стороны окружающей среды (экологичность изделия)

	Изготовлено из экологически чистого материала, не наносит вред окружающей среде

	Другие требования


	При ее изготовлении необходимо соблюдать правила безопасной работы со столярными инструментами.




Сборочный чертеж изделия
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	Поз
	Наименование
	Кол-во
	Материал
	Размеры

	1.
	Кабина
	1
	Древесина 
	60х50х20

	2.
	Хвостовая часть
	1
	Древесина 
	90х20х20

	3.
	Вертикальный руль
	1
	Древесина 
	40х20х5

	4.
	Колесо
	2
	Древесина 
	Ф30х10

	5.
	Ось 
	
	Древесина 
	Ф6х70

	6.
	Центральная часть винта 
	1
	Древесина 
	Ф30х10

	7.
	Лопасть винта
	3
	Древесина 
	70х20х5

	Игрушка Вертолет


Чертежи деталей
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Технологическая карта на изготовление кабины
	№

п/п
	Последовательность                       выполнения работ
	Эскиз 
	Инструмент

	1.
	Выбрать заготовку
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	линейка

	2.
	Разметить длину
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	Линейка, угольник, карандаш
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	Мелкозубая пила
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	Разметить центра отверстий
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	Линейка, карандаш, шило
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	Просверлить отверстия                                           Ф 6; 6,5;10;20
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	Сверлильный станок, сверла
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	Разметить скос
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	Линейка, карандаш, угольник
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	Отпилить 
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	Мелкозубая пила
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	Зачистить деталь
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	линейка
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	[image: image24.jpg]% oy

N

NUWITERNL, Wi A

Ao odpon A YO

pv\’)?-A‘B:“)T-/-\A

TEXHOAOTUUECKAG KAPTA HA UATOTOBAEHWUE

Cxeod

KASWHbLL :
N | RAUMEUORARVE
n/n| . ONERANUW QG'KV\S MhaTevMewr
{ Buis AT, : —— AMNERCA
ZATOTOR KN 56
ANNER KA |
2| PasmeTUTN MroAenwk
DAVHN 5 WA PAW BAW
5 O mnuanTy @ ME A oznTAR
FATSTORK N Dfi WA
Jom
4| PABMETWTS LEWTPA /»T_ ” Avveie |
OTHE PATWR : KAPAWR AW |
MIWNWAO
5 RQQQ%EPAMTb ST . P T HLES AN Aol
P63 651090 Q ATANOK, R BEDPAA
| © ]
, ANHERRA
6 pASMET\«\‘\‘\o NTO A W W

KAPAW m-A W

Qv Avto

MEAKOZNGAS TR

S

S AmdTuTo BETANS

HAT DAL AR
S Y AAATA

TEXHQ/\OF\/\\\EQKASX KADPTA WA WETOTOBABEUWWE

M OABRST U BUUTA

(
Awva @ W A

TUAA ATy

{| Buigeatywn
L AToTowey |Mof T+ +
2. Buic et @ @ @ N W BE B A N WOR
KorEdA W JWUAT dwmeeAns £ 0
3| DAvacTints N | HAR TACRAR
0D AR A WA @ @ SN MATA

PAZMETWTS NA
EPONM S W R TA
S oTREPAT WHR

B

AV QO BEWNCA |
CAPAR TS AN
VWAAD

5

3 ANV AT WY
NS eRe W W AN
AR TA

WA B AR R
S UAA AT A
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	Сверлильный станок, универсальное сверло Ф 30
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	Разметить на кромке центральной части винта три центра для отверстий
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	Линейка, карандаш, угольник, шило
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	Просверлить  на кромке центральной части винта три отверстия
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	Сверлильный станок,                      сверло Ф 5

	6.
	Зачистить детали
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	линейка

	2.
	Разметить заготовку согласно чертежа
	
	Линейка, карандаш, угольник, шило

	3.
	Просверлить отверстие Ф 5 
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	Сверлильный станок,                   сверло Ф 5

	4.
	Выпилить проушину, отпилить скос, отпилить заготовку, сделать пропилы на глубину 6 мм
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	Мелкозубая пила

	5.
	Изготовить круглый шип Ф 10
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	Стамеска, напильник

	6.
	Зачистить деталь
	
	Наждачная бумага


Технологическая карта изготовления цилиндрической детали вручную

	№

п/п
	Последовательность                       выполнения работ
	Эскиз 
	Инструмент

	1.
	Проверить размеры бруска. Отпилить заготовку с припуском на обработку
	[image: image33.jpg]Texnonoruveckas KaPTa H3IrOTOBJACHHSA NCTANH

IHJIHHAPHIECKOMH (POpME BPYIHYIO
IMocnenosarensHOCTS Scku3 HHCTpyMEHTHI,
BLIIOTHCHHUA paboT NMPUCNOCOONEHHUS
JIuneiika, myyxoBas nwia

1. IIpoBeputs pa3Mepn mocku. Ot-
MWIKTB OT HEe 3ar0TOBKY KBaApaTHO-
ro CEYCHHA C MPHITYCKOM Ha IocCe- -
mylouryio 06pabotky (2 Mm)
734
JInneiika, percmyc
2. PaanesuTs Kaxaylo IUTOCKOCTh Ha
TPpH paBHHE YacTH. [IpoBeCTH NTHHHH .
pa3sMeTKH
=
3. 3aKpenHTH 3arOTOBKY Ha KpHIIIKE Py6aHok, nuHeiika
BepCTaka M BRICTporath 4 pebpa mo
Pa3METOYHBIX PHCOK

Pamnwuneb, apayeBniit Ha-
IMHIBHHK

4. CKpyruTSs 8-IpaHHYIO 3arOTOBKY
paLINKNEM H HaNWIBHHKOM, 3aXaB
€€ B BEPCTaKe MM NPHCIIOCOBIEHUH

IInudoBansHas WKypKa,
IUTMTAa C KaTHOpOBaHHLI-
MH OTBEPCTHAMH

5. 3a4YHCTHTDL NMOBEPXHOCTL HUTHGO-
BaJIbHOH IIKYPKOI, MPOBEPHTH Kaye-
CTBO I'OTOBOIO M3MENHSA NO Kaiubpy ——






	линейка

	2.
	Разделить каждую плоскость на три части . провести линии разметки.
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1. IIpoBeputs pa3Mepn mocku. Ot-
MWIKTB OT HEe 3ar0TOBKY KBaApaTHO-
ro CEYCHHA C MPHITYCKOM Ha IocCe- -
mylouryio 06pabotky (2 Mm)
734
JInneiika, percmyc
2. PaanesuTs Kaxaylo IUTOCKOCTh Ha
TPpH paBHHE YacTH. [IpoBeCTH NTHHHH .
pa3sMeTKH
=
3. 3aKpenHTH 3arOTOBKY Ha KpHIIIKE Py6aHok, nuHeiika
BepCTaka M BRICTporath 4 pebpa mo
Pa3METOYHBIX PHCOK

Pamnwuneb, apayeBniit Ha-
IMHIBHHK

4. CKpyruTSs 8-IpaHHYIO 3arOTOBKY
paLINKNEM H HaNWIBHHKOM, 3aXaB
€€ B BEPCTaKe MM NPHCIIOCOBIEHUH

IInudoBansHas WKypKa,
IUTMTAa C KaTHOpOBaHHLI-
MH OTBEPCTHAMH

5. 3a4YHCTHTDL NMOBEPXHOCTL HUTHGO-
BaJIbHOH IIKYPKOI, MPOBEPHTH Kaye-
CTBO I'OTOBOIO M3MENHSA NO Kaiubpy ——





	Линейка, рейсмус

	3.
	Закрепить заготовку на крышке верстака и выстругать 4 ребра до разметочных линий.
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MWIKTB OT HEe 3ar0TOBKY KBaApaTHO-
ro CEYCHHA C MPHITYCKOM Ha IocCe- -
mylouryio 06pabotky (2 Mm)
734
JInneiika, percmyc
2. PaanesuTs Kaxaylo IUTOCKOCTh Ha
TPpH paBHHE YacTH. [IpoBeCTH NTHHHH .
pa3sMeTKH
=
3. 3aKpenHTH 3arOTOBKY Ha KpHIIIKE Py6aHok, nuHeiika
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Pa3METOYHBIX PHCOK

Pamnwuneb, apayeBniit Ha-
IMHIBHHK

4. CKpyruTSs 8-IpaHHYIO 3arOTOBKY
paLINKNEM H HaNWIBHHKOM, 3aXaB
€€ B BEPCTaKe MM NPHCIIOCOBIEHUH

IInudoBansHas WKypKa,
IUTMTAa C KaTHOpOBaHHLI-
MH OTBEPCTHAMH

5. 3a4YHCTHTDL NMOBEPXHOCTL HUTHGO-
BaJIbHOH IIKYPKOI, MPOBEPHTH Kaye-
CTBO I'OTOBOIO M3MENHSA NO Kaiubpy ——





	Рубанок, линейка

	4.
	Скруглить 8-гракунную заготовку, зажав ее в верстаке или приспособлении
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734
JInneiika, percmyc
2. PaanesuTs Kaxaylo IUTOCKOCTh Ha
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Pa3METOYHBIX PHCOK

Pamnwuneb, apayeBniit Ha-
IMHIBHHK

4. CKpyruTSs 8-IpaHHYIO 3arOTOBKY
paLINKNEM H HaNWIBHHKOM, 3aXaB
€€ B BEPCTaKe MM NPHCIIOCOBIEHUH

IInudoBansHas WKypKa,
IUTMTAa C KaTHOpOBaHHLI-
MH OTBEPCTHAMH

5. 3a4YHCTHTDL NMOBEPXHOCTL HUTHGO-
BaJIbHOH IIKYPKOI, MPOBEPHTH Kaye-
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	Рашпиль, драчевый напильник

	5.
	Зачистить деталь
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JIuneiika, myyxoBas nwia

1. IIpoBeputs pa3Mepn mocku. Ot-
MWIKTB OT HEe 3ar0TOBKY KBaApaTHO-
ro CEYCHHA C MPHITYCKOM Ha IocCe- -
mylouryio 06pabotky (2 Mm)
734
JInneiika, percmyc
2. PaanesuTs Kaxaylo IUTOCKOCTh Ha
TPpH paBHHE YacTH. [IpoBeCTH NTHHHH .
pa3sMeTKH
=
3. 3aKpenHTH 3arOTOBKY Ha KpHIIIKE Py6aHok, nuHeiika
BepCTaka M BRICTporath 4 pebpa mo
Pa3METOYHBIX PHCOK

Pamnwuneb, apayeBniit Ha-
IMHIBHHK

4. CKpyruTSs 8-IpaHHYIO 3arOTOBKY
paLINKNEM H HaNWIBHHKOM, 3aXaB
€€ B BEPCTaKe MM NPHCIIOCOBIEHUH

IInudoBansHas WKypKa,
IUTMTAa C KaTHOpOBaHHLI-
MH OTBEPCTHAMH

5. 3a4YHCTHTDL NMOBEPXHOCTL HUTHGO-
BaJIbHOH IIKYPKOI, MPOBEPHTH Kaye-
CTBO I'OTOBOIO M3MENHSA NO Kaiubpy ——





	Наждачная бумага




Технологическая карта изготовления детали цилиндрической формы                                              на токарном станке

	№

п/п
	Последовательность                       выполнения работ
	Эскиз 
	Инструмент

	1.
	Проверить размеры заготовки, провести на торцах диагонали для определения центров
	[image: image38.jpg]TeXHONOrHIECKAas KAPTA H3TOTOBJNCHHSA NETAH
NHIHHAPHIECKOH HOPMBI HA TOKAPHOM CTaHKe

[TocnenoBaTeIbHOCTL
BHITIOJIHEHHA paboT

DCcKHU3

UHCTPpYMEHTHI,
npucrnocobneHus

1. IIpoBepuTh pa3Mepnl 3arOTOBKH,
MPOBECTH Ha TOpPLAX AMArOHAIM IS
onpenesNeHus LIEHTPOB

2. Cocrporartb pebpa. Cnenath npo-
NWI1 JUIA YCTAHOBKHM 3aroTOBKH B
BWIKE

3. CMma3arph 3aqHHUH LEHTP MacjloM H
3akpenuTh 3arotoBKy. IlocTaBuTh
NONPYYHHMK Ha BHICOTY LIEHTPOB (3a-
30p OT 3arOTOBKM 0 MOAPYYHHKA 2
— 3 mm). [IpoBepuTh HaNEXHOCTH
3aKpEIUIEHHS 3aTOTOBKH, NIPOBEPHYB

€€ BPYYHYIO

4. TIpoBecTH YEPHOBOE TOYEHHE 1O
nuaMerpa Ha 2 — 3 MM bonbuie 3a-
IaHHOro (MPHITYCK Ha YHCTOBOE TO-
YeHHe)

5. BHINMOMHHUTL YHCTOBOE TOYEHHE IO
3alaHHOro pa3Mepa

6. OTTOpLEBaTh 3arOTOBKY

7. OTtpe3aTh 3aroTOBKY: CAENaTh Nps-
MO#i mozipe3 (pHc. a), a 3aTeM KOCOH
(puc. 6). 3TH npUeMbl TOBTOPATb 10
MOJIHOTO OTpEe3aHMs

V—

2-3mu

o

30°

JIuHeiika, KapaHnaul
Py6aHok, HOXOBKa
TaeyHBIN KJIIOY, MacJIEH-

Ka, JIMHeHKa

IMonykpyrnasi CTaMeckKa,
KPOHLIMPKY/b

Kocaa cramecka, KpOH-

LIUPKYJIb, IMHEHKA

Kocas cramecka

To xe





	Линейка, карандаш

	2.
	Сострогать ребра. Сделать пропил для установки заготовки в трезубце.
	[image: image39.jpg]TeXHONOrHIECKAas KAPTA H3TOTOBJNCHHSA NETAH
NHIHHAPHIECKOH HOPMBI HA TOKAPHOM CTaHKe

[TocnenoBaTeIbHOCTL
BHITIOJIHEHHA paboT

DCcKHU3

UHCTPpYMEHTHI,
npucrnocobneHus

1. IIpoBepuTh pa3Mepnl 3arOTOBKH,
MPOBECTH Ha TOpPLAX AMArOHAIM IS
onpenesNeHus LIEHTPOB

2. Cocrporartb pebpa. Cnenath npo-
NWI1 JUIA YCTAHOBKHM 3aroTOBKH B
BWIKE

3. CMma3arph 3aqHHUH LEHTP MacjloM H
3akpenuTh 3arotoBKy. IlocTaBuTh
NONPYYHHMK Ha BHICOTY LIEHTPOB (3a-
30p OT 3arOTOBKM 0 MOAPYYHHKA 2
— 3 mm). [IpoBepuTh HaNEXHOCTH
3aKpEIUIEHHS 3aTOTOBKH, NIPOBEPHYB

€€ BPYYHYIO

4. TIpoBecTH YEPHOBOE TOYEHHE 1O
nuaMerpa Ha 2 — 3 MM bonbuie 3a-
IaHHOro (MPHITYCK Ha YHCTOBOE TO-
YeHHe)

5. BHINMOMHHUTL YHCTOBOE TOYEHHE IO
3alaHHOro pa3Mepa

6. OTTOpLEBaTh 3arOTOBKY

7. OTtpe3aTh 3aroTOBKY: CAENaTh Nps-
MO#i mozipe3 (pHc. a), a 3aTeM KOCOH
(puc. 6). 3TH npUeMbl TOBTOPATb 10
MOJIHOTO OTpEe3aHMs

V—

2-3mu

o

30°

JIuHeiika, KapaHnaul
Py6aHok, HOXOBKa
TaeyHBIN KJIIOY, MacJIEH-

Ka, JIMHeHKa

IMonykpyrnasi CTaMeckKa,
KPOHLIMPKY/b

Kocaa cramecka, KpOH-

LIUPKYJIb, IMHEHKA

Kocas cramecka

To xe





	Рубанок, пила

	3.
	Поставить подручник на высоту центров (зазор от заготовки до подручника 2 – 3 мм. Проверить надежность закрепления заготовки, провернув ее вручную.
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[TocnenoBaTeIbHOCTL
BHITIOJIHEHHA paboT

DCcKHU3

UHCTPpYMEHTHI,
npucrnocobneHus

1. IIpoBepuTh pa3Mepnl 3arOTOBKH,
MPOBECTH Ha TOpPLAX AMArOHAIM IS
onpenesNeHus LIEHTPOB

2. Cocrporartb pebpa. Cnenath npo-
NWI1 JUIA YCTAHOBKHM 3aroTOBKH B
BWIKE

3. CMma3arph 3aqHHUH LEHTP MacjloM H
3akpenuTh 3arotoBKy. IlocTaBuTh
NONPYYHHMK Ha BHICOTY LIEHTPOB (3a-
30p OT 3arOTOBKM 0 MOAPYYHHKA 2
— 3 mm). [IpoBepuTh HaNEXHOCTH
3aKpEIUIEHHS 3aTOTOBKH, NIPOBEPHYB

€€ BPYYHYIO

4. TIpoBecTH YEPHOBOE TOYEHHE 1O
nuaMerpa Ha 2 — 3 MM bonbuie 3a-
IaHHOro (MPHITYCK Ha YHCTOBOE TO-
YeHHe)

5. BHINMOMHHUTL YHCTOBOE TOYEHHE IO
3alaHHOro pa3Mepa

6. OTTOpLEBaTh 3arOTOBKY

7. OTtpe3aTh 3aroTOBKY: CAENaTh Nps-
MO#i mozipe3 (pHc. a), a 3aTeM KOCOH
(puc. 6). 3TH npUeMbl TOBTOPATb 10
MOJIHOTO OTpEe3aHMs

V—

2-3mu

o

30°

JIuHeiika, KapaHnaul
Py6aHok, HOXOBKa
TaeyHBIN KJIIOY, MacJIEH-

Ka, JIMHeHKa

IMonykpyrnasi CTaMeckKa,
KPOHLIMPKY/b

Kocaa cramecka, KpOH-

LIUPKYJIb, IMHEHKA

Kocas cramecka

To xe





	Гаечный ключ, линейка

	4.
	Провести черновое точение до Ф на 2 – 3мм больше заданного (припуск на чистовое точение).
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[TocnenoBaTeIbHOCTL
BHITIOJIHEHHA paboT
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	Отторцевать заготовку
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	7.
	Отрезать заготовку, сделать подрез, (рис а), а затем косой (рис б). Эти приемы повторить до полного отрезания.
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Экологическая оценка изделия
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Правила безопасной работы:

Правила безопасной работы

при работе З А П Р Е Щ А ЕТ С Я :
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 SHAPE  \* MERGEFORMAT 
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 SHAPE  \* MERGEFORMAT 
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             Работать не в спецодежде.   Работать спустя рукава.   Разбрасывать инструмент.
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 SHAPE  \* MERGEFORMAT 
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Отвлекать товарищей.                 Совать руки.    Тушить электропроводку водой
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 SHAPE  \* MERGEFORMAT 
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 SHAPE  \* MERGEFORMAT 
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Оставлять включенным.  Открывать окно при             Оставлять мусор.

задымлении.
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Прост в изготовлении.                То, что нужно!





1





Слишком сложны в изготовлении.





Не оригинален.
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Металл





Картон





ДВП





Фанера





Пластмасса





Глина





Стекло





ДСП





Бумага





Пиломатериалы





Древесина





МАТЕРИАЛ





Лесные заготовки





Карандаш





Угольник





Линейка





Ножовка





Напильник





Кисть





Наждачная бумага





Стамески





ИНСТРУМЕНТ





Казеиновый





ПВА





Столярный





Синтетический





На клею





СОЕДИНЕНИЯ





На винтах





На гвоздях





На шурупах





 


Выбор


Клей ПВА





ПРИЧИНЫ





Доступен


Хорошо склеивает древесину


Не заметен


не токсичен





Естественный цвет древесины





Покраска





Покрытие лаком





Резьба по дереву





Выжигание





�





Роспись по дереву





Рекламное объявление:


Фирма «Малыш» предлагает                                            детские игрушки: «Вертолеты»,                                           для игр и развлечений детям от 3 до 6 лет                            по цене 15 рублей.                                                       Обращаться по телефону: 294 – 03 – 99.














Товарный знак: �
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Лак:


- при производстве загрязняет окружающую среду;


- используется в незначительном количестве.





Древесина


+возобновляемый ресурс;


+легко перерабатывается;


+ экологически чистый материал





Вывод: На стадии изготовления (сверление) – использование электроэнергии для сверлильного станка (незначительно)


На стадии утилизации энергия не требуется.


В целом изделие не оказывает отрицательного влияния на окружающую среду, так как изготовлено из натуральной древесины при незначительных энергозатратах.











+ отрицательное влияние незначительно


- отрицательное влияние на окружающую среду
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